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                                                            SET B&C II Type Manual 

 

1. 각도 측정 

- 두 측점의 각도측정시 사용합니다. 

(1) [SHFT]key + [0 SET]key  →  HAR 0° 00′ 00″ 

         - 현재 기계의 수평각을 00° 00′ 00″로 셋팅합니다. 

(2) 두 점간의 각도 계산 

         - [SHFT]key + [1]key → 임의의 각도를 입력하여 각도를 측정할 수 있습니다. 

      (3) 대기 모드 상태에서는 [3]key를 누르면 측각모드 실행. 

      (4) 측각 모드 중 HARp는 배각측정 시 사용하며, 이는 임의의 한 점에서 

         다른 임의점까지의 각도측정 시 정확도를 높이기 위한 각측정의 한 방법입니다. 

         ○1 먼저 두 점사이의 각도를 측정 

         ○2 측정후 [SHFT]key + [2]key를 누르면 각도가 고정 

         ○3 다시 원점으로 기계를 돌려 [SHFT]key + [2]key를 누르면 고정된 각도가 해제. 

         ○4 동일한 방법으로 다시 두 각을 재고 ○2 ,○3 번의 내용을 반복. 

         ○5 이런식으로 번복해서 표시된 총각도의 합에 측정 횟수를 나누면 평균각도 산출. 

 

  2. 거리 측정 

    - 여기서는 EDM부의 관측조건을 선택할 수 있습니다. 

(1) [SHFT] + [RCL]key(노란색 EDM)를 누른 후 

   ○1  1. Meas mode → 선택 

    2. Prism const 

    3. ppm 

         ○2  1. Fine meas → 선택 

    2. Coarse meas 

    3. Track mesa 

         ○3  1. Single meas (1회 측정) → 선택 

    2. Repeat meas (연속 측정) 

   - Single meas은 1회측정이며 필요시 Repeat meas(연속측정)로 변경하여 사용 

      (2) 측정 모드 

   ○1  정밀 측정 : 1회(single meas) 측정 - 4.7초 

   연속 (Repeat meas) 측정 - 처음 4.7초 그 후 3.2초 

         ○2  일반 측정 : 1회 측정 : 1.7초 

                    연속 측정 : 처음 1.7초 그 후 0.7초 마다 

         ○3  Track 측정 : 처음 1.6초  그 후 0.3초 마다. 



  3. 좌표 측정 

    - 먼저 기계점좌표와 후시점에 대한 측정준비를 끝냅니다. 

      (1) [SHFT]key + [7]key를 눌러 기계고의 높이, [SHFT]key + [8]key를 눌러 

          프리즘고의 높이를 각각 입력합니다. 

  (2) [SHFT]key +[S-0]key를 눌러 기계점 좌표와 후시점 좌표를 입력합니다. 

 ○1  1. Station : 기계점 좌표입력 

2. Backsight : 후시점 좌표입력 

        3. S-O Point : 측설시(스테이크아웃) 측설 포인트 입력 

     ○2  기계점과 후시점을 입력 후 [CEㆍCA]key를 눌러 대기모드로 빠져나감. 

     ○3  [SHFT]key + [6]key를 눌러 방위각을 설정. 

     ○4  측량하고자 하는 위치에 프리즘을 설치 후 [4]key를 누르면 좌표측정시작. 

 

 

 

 

     ○5  위와 같이 측정된 좌표데이터를 확인하며 다음 점도 마찬가지의 방법으로 측정. 

 

  4. 후방 교회법 

    - 알고 있는 좌표측점 2개 이상 10개까지의 점을 이용해서 역으로 기계점을 산출해 

      내는 방법으로 측점이 많을수록 정밀도는 높아집니다. 

(1) [2]key를 선택합니다. 

   ○1  1. Resection → 선택 

    2. Correction 

    3. Pt. replace 

  ○2  1. Resection을 선택하면 아래와 같은 화면 나타남. 

 

 

 

 

   ○3  여기서 알고있는 측점좌표의 번호를 임의로 입력 후 [ENT]key를 누름. 

   ○4  N,E,Z 측점좌표를 입력한 후 [ENT]key를 누름. 

   ○5  Measure dist?  Yes/no를 물으면 [Yes]를 선택. 

   ○6  Target(프리즘 높이)를 입력. 

   ○7  같은 방법으로 입력 할 다른 점들도 입력. 

     ○8  입력이 끝난 후 더 이상 입력할 점이 없으면 More point? Yes/No에서 

       [No]를 선택. 

 

Target/Coord. 

 No.        1000 

 N    456789.123 

 E    234567.891 

 Z       123.456 



     ○9  아래와 같이 1번 기지점을 측정할 것인지를 물으면 다음과 같이 진행 

  

                        ▶ ▶ 

 

 

           [Yes] key를 누른다        거리측정을 시작     다음점 시준후 [Yes]key 

         ○10 입력한 기지점에 대한 측정을 모두 마치고 나면 아래와 같이 계산 

            

 

 

 

       (2) Busy…가 끝나면 측정한 점들을 바탕으로 현재 기계가 세워진 위치의 좌표값이 

          기계점 좌표에 자동 셋팅됩니다. 

 

5. REM 측정 

- 프리즘을 직접 설치하기 어려운 곳의 높이를 빠르게 측정하고저 할 경우에 사용하며          

  이는 전선이나 건물, 철탑 등 구조물의 높이 측정 시 유용하게 사용할 수 있습니다. 

         ○1  먼저 [SHFT]key + [8]key를 눌러 프리즘고를 입력 후 [ENT]key. 

         ○2  목표물 바로 아래에 프리즘 설치. 

         ○3  프리즘 시준 후 [7], [8], [9]key 중 하나를 눌러 거리 측정. 

         ○4  [5]key를 누르면 높이 측정을 시작하며 이 때 목표물을 시준. 

                                                   

                          

 

 

        ○5  위와 같이 높이차의 변위가 화면에 표시. 

  

 6. 대변측정 

- 프리즘과 프리즘 사이의 사거리, 수평거리, 고저차를 측정하는 기능이며 이는 

  횡단측량 시 유용하게 사용하실 수 있습니다. 

  (1) 먼저 측정하고저 하는 두 변중 하나의 원점에 프리즘을 설치합니다. 

         ○1  프리즘 설치 후 [7], [8], [9]key 중 하나를 눌러 거리 측정. 

         ○2  다음 점에 프리즘 설치 후 [6]key를 누르면 두 프리즘간의 S, H, V 를 측정. 

           

 

 

 S       5.895m 

 H       5.792m 

 V       0.227m 

 Ht.      5.895m 

 ZA  63° 23′ 07″ 

 HAR 95° 11′ 27″ 

 

      Busy… 

 Pt.       1001 

 measure? 

 Yes/No(exit) 

 

     H dist 

 Pt.       1000 

 measure? 

 Yes/No(exit) 



         ○3  ○2 번의 그림과 같이 두 프리즘간의 사거리, 수평거리, 고저차가 화면에 표시. 

         ○4  다른 두 점을 측정하고저 할 경우 ○1 ~○3 번 내용을 반복. 

 

      (2) 마지막으로 측정한 목표점을 원점으로 할 경우 

         ○1  (1)번의 ○3 상태에서 [SHFT]key + [0 SET]key 선택 

         ○2  다음 목표점에 프리즘 설치 후 [6]key를 누르면 두 프리즘간의 S, H, V 를 

            측정 

 

 

 

 

        ○3  위와 같이 원점을 변경 할지의 여부를 확인. 

        ○4  [Yes]key를 선택하면 원점 변경 

 

7. 스테이크 아웃(S-O)측정 

    - 스테이크 아웃(S-O)측정은 이미 알고 있는 측점의 좌표나 거리, 각도를 입력하여 

      그 측점의 위치를 찾는 측정방법으로 여기에서는 좌표일 경우의 방법을 설명합니다. 

      (1) 먼저 [SHFT]key +[S-0]key를 눌러 기계점 좌표와 후시점 좌표를 입력합니다. 

 ○1  1. Station : 기계점 좌표입력 

2. Backsight : 후시점 좌표입력 

        3. S-O Point : 측설시(스테이크아웃) 측설 포인트 입력 

     ○2  기계점과 후시점을 입력 후 [CEㆍCA]key를 눌러 대기모드로 이동. 

     ○3  [SHFT]key + [6]key를 눌러 방위각을 설정. 

     ○4  다시 [SHFT]key +[S-0]key를 누른 후 3. S-O Point를 눌러 스테이크아웃 

        (측설)데이터를 입력. 

         ○5  입력이 끝나면 [CEㆍCA]key를 눌러 대기모드로 이동 

         ○6  [S-O]key +[3key를 누르면 아래와 같이 dHA 각도가 표시. 

                  

                                          ▶ 기계를 회전하여 

                                

 

         ○7  이중 dHA  -63° 23′ 07″ 각도를 기계를 회전하여 오른쪽 그림과 같이 
            dHA  -0° 00′ 00″가 되도록 맞춘다. 

         ○8  회전각을 dHA  -0° 00′ 00″ 맞춘 후 이 방향으로 프리즘을 설치. 

            (이때 기계는 회전하면 안되며 프리즘 작업자가 이동하여 방향을 맞춘다.) 

         ○9  프리즘 설치가 끝나면 프리즘 시준 후 [S-O]key +[8]key 누른다. 

 

dHA   -0° 00′ 00″ 

HAR  31° 48′ 20″ 

 

dHA  -63° 23′ 07″ 

HAR  95° 11′ 27″ 

 

  Point replace ? 

 Yes/No(exit) 



         ○10 아래와 같이 측설 거리가 나타난다. 

 

 

 

 

         ○11 이때 프리즘 작업자는 뒤로 14.090m 만큼 이동한다. 

            ( ‘+’일경우 앞으로 이동, ‘-‘일 경우 뒤로 이동) 

         ○12 이동이 끝나면 다시 프리즘을 설치하고 시준 후 [S-O]key +[8]key 눌러 

            거리측정을 시작한다. 

         ○13 측정 된 거리가 0.000m가 될 때까지 측량을 계속한다. 

 

 

 

 

         ○14 프리즘을 설치한 위치의 거리가 0.000m가 표시된 점이 바로 찾고자 하는 

            좌표의 위치. 

 

      (2) 스테이크아웃 측정 시 좌표로 위치를 찾을 수도 있습니다. 

          이 때는 화면에 거리가 아닌 좌표가 나타나며 이 좌표로 위치를 찾습니다. 

          만약 좌표와 거리를 같이 이용하고저 할 경우엔 (1)번의 방법과 (2)번의 방법을 

          병행하시면 됩니다. 

 ○1  (1)번에서 ○1 ~○8 번 까지의 방법과 동일하게 기계점과 측설점 셋팅을 마친 후 

    그 방향으로 프리즘을 설치한다. 

         ○2  프리즘 설치가 끝나면 시준 후 [S-O]key +[4]key를 누른다. 

 

 

 

 

     ○3  마찬가지로 프리즘 작업자가 앞뒤로 이동하며 프리즘을 재 설치하며 다시 

       [S-O]key +[4]key를 눌러 N, E, Z 값이 아래와 같이 될 때까지 측정을 한다. 

 

 

 

 

         ○4  프리즘의 설치한 위치의 좌표가 화면과 같이 나타난 점이 바로 찾고자 하는 

            좌표의 위치. 

 N         0.000 

 E         0.000 

 Z         0.000 

H      -0.000m 

ZA    95° 11′ 27″ 

HAR  31° 48′ 20″ 

 N         0.123 

 E       -10.891 

 Z        -1.456 

H     -14.090m 

ZA    95° 11′ 27″ 

HAR  31° 48′ 20″ 


